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@ Dispositif de depilage d'objets relatlvement plats, tels que des lettres ou des plis postaux. 


Dispositrf de depilage d'objets retativement plats, tels que 
les lettres ou des plis postaux d'epaisseurs variables, 
comprenant un convoyeur (10) d'amenee de piles d'objets, une 
paroi laterale (18) de retenue et de guidage contre laquelle 
chaque objet est applique par un bord, et des moyens (30) de 
separation et de prise des objets, alimentant un second 
convoyeur (20) perpendiculaire au premier. 

L'invention s'applique notamment au tri postal mecanise. 
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Description 

DISPOSITIF DE DEPILAGE D'OBJETS RELATIVEMENT PLATS, TELS QUE DES LETTRES OU DES PUS POSTAUX 


L'invention concerne un dispositif de depilage 
d'objets relativement plats, tels que des lettres ou 
plis postaux ayant des longueurs, largeurs et 
epaisseurs variables. 

L'invenfton est applicable notamment dans le 
domaine du tri postal mecanise ou automatise. 

Les lettres ou plis postaux ordinaires peuvent etre 
traites par des installations fonctionnant a cadence 
tres 6levee, dans lesquelles des piles ou rangees de 
lettres sont amenees jusqu'a des dispositifs qui 
extraient une a une les lettres formant une pile. 
Toutefois, ces installations connues ne fonctionnent 
correctement que si les lettres ou plis postaux 
satisfont a certaines conditions de dimension et, 
notamment, d'epaisseur. 

II existe cependant une tres grande variete 
d'objets achemines par les services postaux qui ont 
des dimensions et/ou des formes peu courantes. 

L'invention a pour objet un dispositif permettant le 
depilage automatique de ce genre de lettres ou de 
plis postaux. 

Uinvention a egalement pour objet un dispositif 
de ce type, qui puisse fonctionner avec des objets 
relativement plats, tels que des lettres ou des plis 
postaux, qui ont des dimensions, et notamment des 
epaisseurs tres variables a Pinterieur d'une gamme 
determines 

Uinvention propose a cet effet un dispositif de 
depilage d'objets plats, tels que des lettres ou plis 
postaux ayant des longueurs, largeurs, et epais- 
seurs variables, comprenant un convoyeur d'ame- 
nee de piles desdits objets, des moyens de 
separation et de prise des objets un par un, et un 
convoyeur de transport des objets les uns a la suite 
des autres, caracterise en ce que les moyens de 
separation et de prise d'un objet comprennent des 
moyens de retenue et de guidage d'une pile 
d'objets, telle par exemple qu'une paroi contre 
laquelte chaque objet est applique par un de ses 
bords, des moyens de prise venant s'appiiquer sur le 
premier objet de la pile, et des moyens pour 
deplacer les moyens de prise tout d'abord dans une 
premiere direction sensibiement perpendiculaire a la 
direction d'avance de la pile et sensibiement 
parallele au plan des moyens de retenue et de 
guidage, puis dans une deuxieme direction sensibie- 
ment perpendiculaire aux deux direc tions precitees, 
pour transferer Tobjet vers le convoyeur de trans- 
port. 

Grace a cet agencement, des objets relativement 
plats, mais ayant des dimensions tres differentes 
peuvent etre separes les uns des autres, sans que la 
prise de Tobjet de tete et son deplacement puissent 
provoquer un deplacement analogue de Tobjet 
suivant dans la pile. 

Avantageusement, le dispositif comprend des 
moyens pour accelerer le deplacement des moyens 
de prise d'objet dans la premiere direction precitee, 
qui de preference est sensibiement verticale. L'ac- 
celeration est avantageusement appltquee dans le 
plan de I'objet ptat, qui ainsi resiste bien aux efforts 


sans risque de deterioration. 
Ce deplacement permet en effet d'amener Tobjet 
5 au-dela des moyens de retenue et de guidage de la 
pile. Ce deplacement ne provoque pas Tentratne- 
ment des objets suivants de la pile, parce quMI est 
effectue de fa<?on tres rapide. Ensuite, le deplace- 
ment de Tobjet dans la seconde direction peut se 
10 faire a vitesse normale car tout deplacement dans 
cette seconde direction des objets de la pile est 
empeche par les moyens de retenue et de guidage. 

Selon une autre caracteristique de Tinvention, les 
moyens de prise sont porters par un chariot 
15 deplacable dans un plan perpendiculaire a la 
direction d'avance des piles d'objets et guide 
parallelement a la seconde direction precitee, les 
moyens de prise etant relies au chariot par deux 
bras paralleles articules dont Tun porte un galet 
20 guide dans un chemin de roulement incurve. 

C'est la forme de ce chemin de roulement qui va 
determiner la trajectoire de deplacement des 
moyens de prise, ainsi que la vitesse de deplace- 
ment sur cette trajectoire. On obtient ainsi, de facon 
25 tres simple, precise et peu coQteuse, une accelera- 
tion du deplacement des moyens de prise sur la 
premiere partie de leur trajectoire, puis un deplace- 
ment a vitesse beaucoup plus faible. 
Les moyens de prise comprennent de preference 
30 au moins une ventouse mont§e a Textremite d'un 
tube guide en translation dans un support et 
associee a un ressort de rappel la sollicitant 
constamment vers la pile d'objets. 

Pour pouvoir accepter des objets ayant des 
35 largeurs ou des longueurs tr£s differentes, le 
dipositif comprend de preference deux ventouses 
precitees, alimentees par des sources de depres- 
sion independantes. 

Un dispositif selon Tinvention, ayant les caracte- 
40 ristiques precitees, est par exemple capable de 
retirer un a un d'une pile des objets relativement 
plats dont la longueur varie de 140 a 350 mm, la 
hauteur de 90 a 250 mm, Tepaisseur de 0,6 a 20 mm, 
et le poids de 20 a 1 000 g, a une cadence pouvant 
45 varier entre 4 000 et 10 000 objets par heure. 

Uinvention sera mieux comprise et d'autres 
caracteristiques, details et avantages de ceile-ci 
apparaitront au cours de la description qui suit, faite 
atitre d'exemple en reference aux dessins annexes, 
50 dans lesquels : 

- la figure 1 represente schematiquement, en 
vue de dessus, un dispositif selon Tinvention ; 

- la figure 2 est une vue schematique en plan 
de ce dispositif ; 

55 - la figure 3 est une vue schematique, a plus 

grande echelle, des moyens de prise d'objet 
seion Tinvention ; 

- la figure 4 represente, a plus grande echelle, 
des moyens de regulation et de securite 

60 equipant ce dispositif ; 

- la figure 5 est une vue en coupe axiale d'une 
moyen de prise d'objet selon un mode de 
realisation prefere de Tinvention. 
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On se r6fere d'abord aux figures 1 et 2, qui 
representent I'agencement general d'un dispositif 
de depilage d'objets relativement plats selon I'inven- 
tion. 

Ce dispositif comprend d'abord un convoyeur 10 
par exemple du type a courroies crantees sur lequel 
des piles ou rangees d'objets relativement plats 12, 
tels que des lettres ou des plis postaux dont les 
dimensions sont en dehors des normes courantes. 
Les piles d'objets sont deposees sur le convoyeur 
10, qui est sensiblement horizontal, de telle sorte 
que les objets 12 soient poses de chant et se 
trouvent dans des plans verticaux sensiblement 
perpendiculaires a la direction d'avance du 
convoyeur 10, designee par la fleche 14. Pour que 
les objets 12 puissent rester dans cette position, 
une bande ou courroie crantee faisant partie de la 
surface de deplacement du convoyeur 10 comprend 
des plaques paralleles de separation 16, qui sont 
perpendiculaires a la direction 14 de deplacement du 
convoyeur. 

Des moyens de guidage et de retenue des piles 
d'objets 12 posees sur le convoyeur 10 sont prevus 
le long d'un cote de ce convoyeur et sont constitues 
par exemple par une paroi 18 sensiblement verticale 
contre laquelle les piles d'objets 12 vont etre 
poussees lorsqu'elles sont deposees sur le 
convoyeur. A son extremite avant 18 -a, cette paroi 
laterale a une hauteur plus faible, par exemple de 
I'ordre de 30 mm. De cette extremite avant 18 a de la 
paroi laterale part un second convoyeur 20, destine 
a transferer chaque objet 12 un a un dans une 
direction 22 sensiblement horizontale perpendicu 
laire a la direction 14. Ce convoyeur 20 comprend 
une surface 24 de support des objets 12, qui est au 
niveau du bord superieur de Textremite avant 18 a de 
la paroi laterale 18, et des moyens de deplacement 
des objets 12, comprenant par exemple deux 
bandes paralleles 26 et 28 dont les rouleaux 
d'entrainement s'etendent perpendiculairernent a la 
surface 24. Chaque objet 12 est ainsi serre entre les 
brins en regard des bandes 26 et 28 et est deplace 
dans le sens de la fleche 22. Pour permettre 
Tadaptation a des objets 12 d'epaisseurs drffe- 
rentes, la bande 28 en regard de la bande 26 passe 
par exemple sur un rouleau sollicite par un ressort, 
ce qui lui permet de s'ecarter de la bande 26 au 
passage d'un objet 12 plus epais. 

Les moyens de depilage ou de prise des objets 12 
un a un sont designes generaiement par la reference 
30 et sont situes a Pextremite avant du convoyeur 10, 
sensiblement au niveau du debut du second 
convoyeur 20. 

Ces moyens 30, represents plus en detail en 
figure 3, comprennent un ensemble de deux ven- 
touses 32 montees dans un support 34 relie par 
deux bras paralleles articules 36 a un chariot 38 
deplacable en mouvement rectiligne altematif paral- 
lelement a la direction de deplacement du second 
convoyeur 20. Le chariot 38 est guide en deplace- 
ment rectiligne par des moyens classiques non 
representes et est relie par exemple par une bielle a 
un vilebrequin. L'un des bras articules 36 est equipe 
d'un galet ou rouleau 40 guide dans un chemin de 
roulement 42 comprenant une premiere partie 42 a 


oblique faisant un angle faibie avec un direction 
perpendiculaire aux directions 14 et 22 precttees, et 
une seconde partie 42 b parallele a la direction 22 de 
deplacement du second convoyeur 20. 

5 Les ventouses 32 sont reliees, sous commande 
d'une electrovanne, a deux sources de depression 
qui sont independantes i'une de ('autre. Lorsqu'un 
objet 12 est amene par le premier convoyeur 10 sur 
les ventouses 32, sa surface vient se coller sur au 

10 moins Tune de ces ventouses. Le deplacement du 
chariot dans le sens indique par la fleche 44 en 
figure 3 se traduit d'abord par un deplacement du 
support 34 dans le sens indique par les fleches 46 en 
direction sensiblement verticale, ce deplacement 

15 pouvant etre tres rapide lorsque la premiere partie 
42 a du chemin de roulement 42 forme un angle 
voisin de 90 ° avec la seconde partie 42bde ce 
chemin de roulement, puis par un deplacement du 
support 34 et de l'objet 12 dans le sens indique par 

20 la fleche 48. L'objet 12 est ainsi sorti tres rapidement 
de (a pile d'objets se trouvant sur le convoyeur 10, 
puis est deplace dans la direction indiquee par la 
fleche 48 jusqu'a ce qu'il soit pris par le second 
convoyeur 20. 

25 La premiere phase tres rapide de deplacement du 
support 34 des ventouses 32, dans la direction des 
fleches 46, permet de separer un a un les objets 12 
de la pile portee par le convoyeur 10, sans que 
l'objet suivant de la pile puisse §tre entratne. La 

30 seconde phase de deplacement, dans la direction de 
la fleche 48, permet de faire franchir la paroi de 
retenue 18 a a l'objet 12 porte par les ventouses 32 
et a lieu a une vitesse plus lente, sensiblement egale 
a celle de deplacement du chariot 38. Cependant, les 

35 objets suivants de la pile ne peuvent etre entraines 
dans cette direction, car ils sont retenus par la paroi 
18 a. 

Lorsque l'objet 12 porte par les ventouses 36 a 
ete pris par le second convoyeur 20, le chariot 38 est 

40 ramene a sa position de depart comme represents 
en figure 3, et l'objet suivant de la pile transportee 
par le convoyeur 10 peut dtre saisi par les ventouses 
32 et amene au second convoyeur 20. 

Des moyens de regulation et de securite sont 

45 egalement prevus au niveau de la jonction entre les 
deux convoyeurs. Ces moyens comprennent par 
exemple deux volets 50 et 52, disposes en travers du 
premier convoyeur 10 et dont les bords superieurs 
sont articules autour d'un meme axe 54 parallele a la 

50 direction 22 precitee. Ces volets 50 et 52 sont 
interposes entre les piles d'objets 12 portes par le 
convoyeur 10 et les moyens 30 de prise des objets 
un par un. Le volet 50 comprend done une decoupe 
56 ayant la forme representee en figure 4, qui permet 

55 le passage et le deplacement des ventouses 32 des 
moyens 30, tandis que le volet 52 comprend une 
decoupe 58 permettant le passage des plaques de 
separation 16 du convoyeur 10. Leurfonctionnement 
est le suivant : 

60 Lorsqu'une pile d'objets 12 portee par le 
convoyeur 10 est avancee vers les moyens de prise 
30, la prise de chaque objet par les ventouses 32 a 
lieu normalement juste avant que cet objet atteigne 
le volet 50. Si, pour une raison quelconque, un objet 

65 12 vient buter sur le volet 50 et le deplace sur une 
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distance pr§d6termin§e, par exemple de i'ordre de 5 
mm, ce deplacement actionne un commutateur qui 
commande I'arret du convoyeur 10. Si le d§place- 
ment du volet 50 est plus important, par exemple de 
10 mm, un autre commmutateur commande un arret 
de securite. 

Le volet 52 sert uniquement d'organe de s6curit6 
et commande I'arret du dispositif lorsqu'H a ete 
deplace sur une distance predetermine. Les volets 
50 et 52 garantlssent ainsi la s6curft6 d'un op§rateur 
qui peut parfois etre amene k engager sa main au 
voisinage des moyens de prise d'objet 

On se r6ferera maintenant a la figure 5, qui 
represents de facon detafllSe un mode de realisation 
pref6r6 des moyens de prise d'objet. 

Dans ce mode de realisation, chaque ventouse 32 
est montee a I'extremite d'un tube 60 qui se termine 
a son extremite opposee par une tige cylindrique 64 
de diametre plus faible. Le tube 60 et la tige 64 sont 
guides en mouvement rectiligne alternatif dans le 
support 34 au moyen de douilles it billes 66, pour 
r6duire les frottements. L'extremit£ libre de la tige 
cylindrique 64 est associee a un piston 68 mont6 
dans une chambre cylindrique 70 du support 34 et 
associe k un ressort de compression 72 de telle 
sorte que, quand la chambre 70 est aiimentee en gaz 
sous pression, le piston 68 est deplace vers la droite 
et comprime son ressort 72 et, quand la chambre 70 
est mise a I'echappement, le ressort 72 ramene le 
piston a i'extremite gauche de la chambre 70. La tige 
cylindrique 64 est montee libre en translation par 
rapport au piston 68 atravers une ouverture du fond 
de celui-ci et comprend une tete 74 d'un diametre 
superieur k cette ouverture, formant organe de 
retenue. A I'extremite oppos6e, le tube 60 est 
egalement associe a un ressort de compression 76, 
le sollicitant en permanence vers la droite en figure 5 
et ayant done une action opposee a cede du ressort 
72, avec une force plus faible. La Jonction entre la 
tige cylindrique 64 et le tube 60 se trouve dans une 
chambre 78 formee dans le support 34 et reli§e a 
une source de depression. Des orifices radiaux 
formes k travers la parol du tube 60 permettent une 
communication entre IMnterieur du tube et la cham- 
bre 78. 

Ces moyens fonctionnent de la facon suivante : 
Lorsque la chambre 70 est mise k I'echappement, 
le ressort 72 ramene le piston 68 a I'extr6mite 
gauche de cette chambre en figure 5. Par but£e de la 
tete 74 sur le fond du piston 68,la tige 64 et le tube 60 
portant la ventouse 32 suivent le mouvement du 
piston, en comprimant alors le ressort 76 dont la 
force est inferieure k celie du ressort 70. La 
ventouse 32 se trouve dans une position de recul ou 
position de repos. 

Une electrovanne permet de commander Talimen- 
tation de la chambre 70 en gaz sous pression. 
Simultanement, cette electrovanne commande Ega- 
lement I'alimentation de la chambre 78 en depres- 
sion. Le piston 68 est alors deplace vers la droite en 
figure 5 en comprimant son ressort 72, et la tige 64 
et le tube 60 portant la ventouse 62 sont ramenes 
dand leur position extreme a droite, par detente du 
ressort 76. La depression regnant dans la chambre 
78 se traduit par une aspiration continue a IMnterieur 


de la ventouse 32 et du tube 60. Lorsque la surface 
d'un objet 12 vient se plaquer sur la ventouse 32, II 
se cree une depression a IMnterieur du tube 60 et 
dans la chambre 78. En raison de la difference de 

5 section entre la tige 64 et le tube 60 a IMnterieur de la 
chambre 78, cette depression a tendance k se 
traduire par un mouvement vers la gauche du tube 
60 et de la tige 64, en 6quilibrant approximativement 
la force de deplacement vers la droite developpee 

10 par le ressort 76. La ventouse 32 et son tube 60 sont 
ainsi montes flottants par rapport au support 34. II en 
results que chaque moyen de prise d'objet s'adapte 
automatiquement a I'epaisseur de I'objet a saisir, et 
que les objets suivants dans la pile ne sont pas 

15 tasses Tun sur I'autre au moment de la prise du 
premier objet de la pile. De plus, les deux ventouses 
32 des moyens 30 de prise d'objet sont indepen- 
dantes Tune de i'autre, aussi blen au niveau de leur 
position par rapport a leur support commun 34 qu'au 

20 niveau de Inspiration ou de la depression, ce qui 
permet de saisir efficacement des objets a surface 
irreguliere. 

On remarquera que des trous d'6vent 80 sont 
formes dans le support 34 au niveau des douilles a 
25 billes 66, de part et d'autre de la chambre de 
depression 78. Comme la tige 64 et le tube 60 ne 
sont pas montes avec une etanch6*rt6 tr£s rigou- 
reuse a la traverses des parois de la chambre 78, on 
6vite ainsi, par la presence de ces trous d'6vent 80, 
30 ('aspiration de poussieres et autres saletes a 
IMnterieur des douilles a billes. 

De preference, chaque source de depression est 
formee par un Sjecteur 82, qui est aliment6 par la 
m§rne pression de gaz que la chambre 70, comman- 
ds dee par une electro-vanne 84. 


Revendications 

40 

1) Dispositif de depilage d'objets relative- 
ment plats, tels que des lettres ou plis postaux 
ayant des longueurs, large urs et epaisseurs 

45 variables, comprenant un convoyeur (10) d'a- 

menee de piles desdits objets (12), des moyens 
(30) de separation et de prise des objets un par 
un, et un convoyeur (20) de transport des 
objets (12) les uns a la suite des autres, 

50 caracterise en ce que les moyens (30) de 

separation et de prise d'un objet comprennent 
des moyens (18, 18 a) de retenue et de guidage 
d'une pile d'objets, tels par exemple qu'une 
paroi contre laquelle chaque objet est appliqu§ 

55 par un de ses bords, des moyens (32) de prise 

venant s'appliquer sur le premier objet de la pile 
et des moyens (36, 38, 40, 42) pour deplacer les 
moyens de prise (32) tout d'abord dans un 
premiere direction (46) sensiblement perpendi- 

60 culaire a la direction d'avance de la pile et 

sensiblement paraliele au plan des moyens de 
retenue et de guidage (18), puis dans une 
seconde direction (48) sensiblement perpendi- 
culaire aux deux directions precitees, pour 

65 transferer I'objet vers le convoyeur de transport 
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(20). 

2) Dispositif selon la revendication 1, caracte- 
rise en ce qu'il comprend des moyens (40, 42 a) 
pour accelerer fe deplacement des moyens (32) 

de prise d'objets dans la premiere direction s 
precitee (46). 

3) Dispositif selon la revendication 1 ou 2, 
caracterise en ce que les moyens de prise (32) 
sont mobiles par rapport a un support (34), 

dans une direction parallele a la direction (14) 10 
d'avance des piles. 

4) Dispositif selon Tune des revendications 
precedentes, caracterise en ce que les moyens 
de prise (32) sont portes par un chariot (38) 
deplacable dans un plan perpendiculaire a la 15 
direction (14) d'avance des piles d'objets et 
guide parall&ement a la seconde direction (48) 
precise, et sont relies a ce chariot par deux 

bras paralleles (36) articules dont Tun porte un 
galet (40) guide dans un chemin de roulement 20 
(42) incurve. 

5) Dispositif selon Tune des revendications 
pr6cedentes, caracterise en ce que les moyens 
de prise cornprennent au moins une ventouse 

(32) montee a I'extremite d'un tube (60) guide 25 
en translation dans un support (34), et assoctee 
a un ressort de rappel (76) la sollicitant 
constamment vers la pile d'objets. 

6) Dispositif selon la revendication 5, caracte- 
rise en ce que le support (34) comprend une 30 
chambre (78) reliee a une source de depression 

et traversee par le tube (60) portent la ventouse 
(32), ce tube comprenant une partie (64) de 
diametre reduit s'etendant a Tinterieur de ladite 
chambre (78) de telle sorte que I'etablissement 35 
de la depression dans la chambre (78), fe tube 
(60) et la ventouse (32) tend a produire un 
deplacement du tube (60) dans un sens 
oppose a celui de Taction du ressort de rappel 
(76), et equilibrant approximativement Taction 40 
du ressort de rappel. 

7) Dispositif selon la revendication 5 ou 6, 
caracterise en ce que les moyens de prise 
cornprennent deux ventouses (32) alimentees 

par des sources de depression independantes. 45 

8) Dispositif selon Tune des revendications 
precedentes, caracterise en ce qu'il comprend 
des plaques ou volets (50,52) montes a pivote- 
ment airtour d'un axe (54) perpendiculaire a la 
direction d'avance des piles, au niveau des so 
moyens (30) de separation et de prise d'objets, 

pour servir d'organes de r§gulation d'avance et 
de securite. 

9) Dispositif selon la revendication 8, caracte- 
rise en ce que Tun (50) des volets comprend 55 
une decoupe (56) de passage des moyens (32) 

de prise d'objet. 
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